9-19 ,R=£D TEC- 



DEUTSCHES REICH 




AUSCEGEBEN AM 
27. NOVEMBER 1937 



. REICHSPATENTAMT 

PATENTSCHRIFT 

M 653557 . 
K-LASSE48a GRUPPE 10 

Tag der Bekonntmackung iiber die Erteiiung des Patents; J i. November 1937 

I. G. Farbenindustrie Akt>Ges. in Frankfurt, Main*) 
Herstellung von Zinkstaub 
Fatentiert im Deutschen Reiche vom 16. August 1936 ab 



Es ist bekannt, dafl man bei der dektro- 
lytischen Behandhing von Zinkatlosungen 
unter Ver wen dung scheibenformiger Katho- 
. den, wdche jich urn eine waagerechte Achse 

5 drehen und etwa zu dnem Drittel ihrcr Ober- 
flatbe in den Elektrolyten eintauchen, wah- 
rend die restliche Oberhache sich in einer 
Gasatmosphare befindet, staub-odex schwa mm- 
formige Metallabscheidungen erhaitcri kann. 

io Der bo erhaltene Zinkstaub weiat einea nicbt 
sehr hoheo Gebalt an metalKschesn Zink auf 
tuid 1st "von Tmgleicbmifiiger Bcscbaffenheit, 
so daB ex z. B. bei der Fallung Ton Silber 
aus Cyanidlosungen nur schlecht zvl verwen- 

15 den ist tind den auf cbemischem Wege her- 
gestellten Zinkstaubsorten in der Wirksam- 
keit nachsteht. 

Es hat sich nun uberraschendexweise ge~ 
zdgt, daB man auf elektrolytiachem Wege aus 

ao Zinkatlosungen Zinkstaub erhalten kann, 
des 3 en Wirksamkeit ebenso hoch ader noctt 
hoher aJs die des chemischen Produktes liegt, 
wenn man die Abscheidung des Zinkstattbs 
an vollstindig von Flussigkeit bedeckten Eiek- 

35 troden vomiramt Im allgemeinen wird man 
die.Elektroden vollig in den Zinkelektrolyten 
selbst untertauchen lassen, doch kann man 
den Elektrolyten auch mit anderen Fliissig- 
keiten, z. B. mit Parafnnol, uberschichten. In 

30 der beiliegenden Zeicbnung ist beispielswcise 
dne zur Ausfiibrung des be&nspruchtcn Vex- 
fahrens gedgnete Zelle wiedergegeben. 



Der Spitzzyltnder a ist mit einera Doppd- 
deckel vexschlossen. Durch den inner en Dek- 
kel b ist die Hohlwdle e gefuhrt, welche die 35 
tylkidrisch. ausgebildete, drehbare Kathode c 
tragt Diese wird zweckmaflig aus Eisen oder 
Nickd hergestellt; sie taucht valistandig in 
dem Elektrolyten unter und istotenund unten 
mit Gtimmi, Kitt odcr cinem anderen Isolier- 4° 
stoff abgcdcckt, so daB nur an den parallel 
zur Zylinder achse verlaufenden Flaclien eine 
Zinkfitaubabscheidung moglicb ist. DieStrom- 
zufuhrung erfolgt mitteb des Schldfringes d 
sdwie durcb die Hoblwdle e zum Kathodeh- 45 
zylinder, dessen Deckel durch btsondere Ver- 
bindungfistabe / im Innern mit detn Boden 
verbunden ist. Durch die Hohlwelle kann das 
Innere der Kathode mit Wasser oder einer 
Kaltcsole nacb Bedarf gekuhlt wcrden* Das 30 
Kuhlmittel tritt bei g ein und fiieflt bei h in 
eine Rinne i aus. Am attBereti Deckd k der 
Zdk hangt das Anodenaggregat /, dessen An- 
ordnung aus der Zdcbnung obne nibere Er- 
lauterung ersicbtlich ist Es ist bis auf die 55 
der wirksamen Kathodenoberfiache gegen- 
uberliegenden Anodenflachen elektriscb gegen- 
uber dem Elektrolyten isoliert Die verschie- 
denen dektrischen Zuleitungen zur Anode 
sind durcb einen gemdnsamen Kupf erring tn 60 
miteinandcr verbunden. 

Fiir die Erzielung eines gleicbmaBig be- - 
scbafEenen Zink^taubes ist die allseitig sym- 
metrtache Anordnung der Elektroden, derzu- 



9 ) Vow dem PotenUuchtr sind als die. ErKnder angegeben viorden: 

Dr. Erich Biittgenbach und Dr. Rolf Liihdemann in Lx^dwigshafen, Rhein. 
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folge die Stromwege durch den Elektrolyten 

• uberall gleich sind, yon groBer Bedeutungv 
da man nur auf dicse Weise eine gleich- 
maflige Bcdeckung der gesamten Kathoden- 

5 oberflache mit Zinkstaub uberall gleicher Be- 
schaffenhelt eriielt. Wenn diese zunachs: 
gleichmaflige Scliicht im weiteren Verlauf der 
Elcktrolyse dicker' wird, wacist sie unrcgel- 
maflig wetter t an eirier oder mehreren Ka-, 
ia thodenstellert setxea fiich batimartige Abficbei- 
dungen an, sie fuhren bald einen, KurzschluB 
zwificben den beispiels weise 15 bis 20 mm 
voneinander .entfernten Elektroden herbei, 
und zndem 1st der erhaltene Zinkstaub in- 
homogen. Tjm dies in venneiden, wird die 
Kamode standig oder mindestens zeitweilig. 
langsam gedreht, und der abgeschiedene Zink- 
staub wird unroittelbar, nachdem" er sich ge- 
bildet bat, mittels der an der Anode bef estig- 
ao ten Abstreif er n, die iweckmaBig aus Gummi 
• bestehenj entfernt, bo da£ dem Elektrolyten 

• dauernd eine irischeKathodenfiache angeboten 

•Urn eine sitets gleichmafiige Abscheidung 
as von Zinkstaub au erhalten, muB eine Verar- 
- mung des Elektrolyten in der Nine der Ka- 
thode an Zinkion vermieden werden. Dies 
geschieht 2um Tell bereits durch die Huhr- 
•wirkung des anodisch entwickelten Sauer : ' 
staffs sowic feraer dadurch, daB man standig 
frischen Elektrolyten durch die Zelle sdiickt 
Die. Zuiau£6 telle befindet sich bei 0. Der 
Ablauf geschieht eatweder beim "Oberlauf p 
oder am unteren Ende des Tricbters bei g. 

ZweckmaBig verwendet man "Bader.rnit 
Gehalten entsprechend etwa 50 bis 120 g 
Zinkoxyd und etwa soo bie' 350 g Natrium- 
hydroxyd im Liter und elektrolysief t diese 
bei Badspannungen 7011 etwa 3 bis 4 Volt, 
bei Stromdichten von etwa' 1500 bis 2500 
Amp./qm. ' Die Stromausbcuten betragen 
etwa 90 bis 98°/o» und der abgeschiedene 
Zinkstaub en thai t etwa 90 bis 99% reines 
Metall. Auch bei maBigen Abweichnngen 
von dm obengenannten Beding-ungai •erhllt 
man befriedigende Ergebnisse. 

Der . mit der Lauge abgefuhrte Zink- 
schwamm wird durch «in Sieb abgesondert 
und* wenn' er nicht sofort verwendet wird, ' 
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von den Laugexestea befreit und nStigen- 5a , 
falls getrocknet . Die an Zink verarmte 
Lauge wird nach Berichtigung ihrer Ziisam- ' 
mensetzung der Zelie wieder zugefuhrt. 

Bei spiel 

In einer Zelle, wie sie in der Zeichnung 
dargtstdlt ist und die etwa -30 1 Elektrolyt 
faflte, wurde tine Losung, die im Liter 80- g 
Zinkoxyd und 300 g Natriumhydroxyd ent- 
hielt, zwischen voliig untergetauchten Eisen- 
elektroden elektrolysiert, wobei die Kathode 
rainutlich" eine Umdrehung machte. Von der 
Lauge wurde stundli.ch etwa der furifte Teil 
abgezogen und durch frisch aufbereitete Lauge 
ersetzt. Dex bei asoo'Amp./qm Stroxndichte und 
3,7 Volt Spawning erhaltene Zinkstaub besafi 
nach dem Waschen und Trocknen .einen Ge- 
halt an aktivem Zinlc von 94,6^/ 0 . Die Stroin- 
ausnutzung betrug 96°/,,. 

70 

Patbntansprl v che : 

1. Verfahren zur Herstellung von Zink- 
staub durch Elektrolyse yon Zinkatldsun- 
gen, dadurch gekennzetchnet, daB die Ab- 75 
scbeiduhg* an vollstandig von Eliissigieit 
bedeckten Kathoden vorgenbmraen wiri 

3. Verfahren nach. Anspruch 1 z weeks 
Erzielttag tinea homogenen 2inkataubeSj 
' dadurch gekeacmreLchnet, daB eine allseitig fio 
* aymmetrische Elektrodenanordnung ver- 
wendet wird, derzufolge die Stromwege 
durch deal Elektrolyten ■ uberall mogfichst 

■ gleich sind. 

3^. Verfahren nach- Anspruch 1 und 2, 85 
gekenrizeicimet dutch die Verwendung 
einex drehbarcn Ejathode. 

^ Verfahren nach Anspmch 1 bis 3, . 
dadurch gekennzeichnet, daB der ab- 
geschiedene Zinkstaub mittels Abstreif er 90 

■ zeitweilig oder dauernd entfernt wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Elektro- 
lyse durch Fiihrucg der Lauge im Ereis- 
lauf unter Abscheidung des mit der Lauge 95 
abgezogenen Zinkstaub as und Nachsatti- 
gung der Lauge kbntimxierijch gestaltet 
wird. r 



■Kierzu 1 Bktt Zeichntingen . 
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